Rekommendationer for Dubbhalsborrar

Dubbhalsborrar HSS
Hastighet Matning mm/varv

m/min g3 g6 210
STAL < 500 N/mm?2 30-45 0,06 0,08 0,15
STAL 500 - 800 N/mm? 25-30 0,06 0,08 0,15
STAL 800 - 1000 N/mm? GJUTJARN <180 HB 15-25 0,04 0,06 0,10
STAL 1000 - 1300 N/mm? GJUTJARN >180 HB 10 -15 0,04 0,06 0,10
ROSTFRITT STAL, TITANLEGERINGAR 6-10 0,04 0,06 0,10
INCONEL - NIMONIC - WASPALOY 5-6 0,03 0,05 0,07
KOPPAR, MASSING 40 - 60 0,07 0,09 0,15
KOPPARLEGERINGAR, BRONS 30-40 0,07 0,09 0,15
ALUMINIUM 150 - 200 0,10 0,20 0,40
ALUMINIUM, HARDAD < 6% si 60 -100 0,08 0,10 0,15
ALUMINIUM, GJUTEN > 6% si 40 - 60 0,08 0,10 0,15

SYNTETISKA MATERIAL - TERMOPLASTER 30-40 0,09 0,20 0,35
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